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AlSI / ASTM DIN EN AFNOR JIS

D2 1.2379 X155CrMoV12 Z 160 CDV 12 -

ESR (Electro Slag Remelting - Curuf alti ergitme) prosesi ile e 1.2379 malzemenin performansinin yetersiz kaldigi tom
Uretildigi icin distk Kokurt (S) ve empirite oranina sahiptir. Bu uygulamalarda tercih edilmektedir.

karakteristik Uretim prosesinden dolayi termal sok dayanimi,
toklugu ve mekanik &zellikleri 1.2379 dan daha Ustindur.

C Si Mn P S Cr Mo \% Ni
1,45-1,60 | 0,10-0,60 | 0,20-0,60 | max 0,030 | max 0,002 [ 11,0-13,0| 0,60-0,80| 0,90-1,10
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