MALZEMENIN FARKLI STANDARTLARDAKI KARSILIGI

AlISI / ASTM DIN EN AFNOR JIS

H11 1.2343 X37CrMoV5-1 Z38CDV5 SKDé

MALZEMENIN TANIMI

MALZEMENIN KULLANIM ALANLAR

ESR (Electro Slag Remelting - Curuf alti ergitme) prosesi ile *  Beylos® 2343'0n kullanildigi butin alanlarda,

oreltildigi igin dustk Kukirt (S) ve empirite oranina sahiptir. *  YUksek parlatilabilirligin istendigi plastik
enjeksiyon kaliplarinda,

e Toklugun 6n planda oldugu IML (In Mold Labeling - Kalip
ici Etiketleme) kaliplarinda tercih edilmektedir.

Bu karakteristik Uretim prosesiyle beraber Beylos® 2343'ten,
alagim elementi oranlarinin degistirilmesiyle Eskylos'® 2344'ten
tokluk ve mekanik ézelliklik bakimindan Ustundir. Ideal sl
islem ve kullanim sartlarinda Beylos® 2343’e gére %20-30
performans artigi saglar.

MALZEMENIN KIMYASAL BILESIMI
Mn P S Cr
0,20 - 0,50 [ max 0,025 | max 0,002 | 4,80 - 5,50

Mo \%
1,20-1,50| 0,40-0,50

C
0,34 - 0,42

Si
0,85-1,20

MALZEMENIN GEKME DAYANIMI

Seglelzm@ 500 °C 600 °C 700 °C Eskylos® 2343 (X37CrMoV5-1)
= Menevigte Sertlik Degisimi
1960 Mpa 2060 Mpa 1620 Mpa 980 Mpa
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MALZEMENIN FiZIKSEL OZELLIKLERI £ 0 \
20 °C 400 °C 600 °C 2 a5 \

Elastik ModGlo 42
[(kN/mm?] 210 183 168 . \
Termal Genlesme \
Katsayist [10-6/K] 1.8 12,4 34 \
Isil fletkenlik i
[W/mK] 244 271 28.5 0 100 200 300 400 500 €00 700 £00

Menevis Sicakhii °C

ISIL ISLEM BILGILERI

Sicak sekil Yumusgak g?gg!::;
erme :’CV;T(TC: favlama Sertlestirme MENEVISLEME
°C 9 °C 9 sicakhg
°C
islem . o o o o °
o Sertlik (HRc) Sicaklik °C | 400 °C 500 °C 550 °C 600 °C
sicakhigr °C
Yagda Havada
1100 -900 | 760 -780 | 600 - 650 1000 -
Sertlik HRc 53 54 52 48
1040 52 - 56 50 - 54
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