MALZEMENIN FARKLI STANDARTLARDAKI KARSILIGI

AISI / ASTM DIN EN AFNOR JIS

- 1.2316 X38CrMo16 - -

MALZEMENIN KULLANIM ALANLARI

MALZEMENIN TANIMI

ESR (Electro Slag Remelting - Curuf alti ergitme) prosesi ile
Uretildigi icin dUsuk Kukart (S) ve empurite oranina sahiptir.

Bu karakteristik Gretim prosesinden dolayi yiksek tokluga,
mekanik dzelliklere ve parlatilabilirlige sahip olup, krom
icerigi sayesinde korozyona dayanimi mikemmeldir. YUksek
mikro temizlik seviyesine sahip, dnsertlestirilmis olarak teslim
edilen martenzitik paslanmaz celiktir.

*  PVC enjeksiyon ve ekstrizyon kaliplarinda,
e Eskylos® 2083'in cekirdek olarak tercih edildigi paslanmaz-

higin sart oldugu kaliplarda hamil olarak kullanilmaktadir.
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MALZEMENIN FiZiKSEL OZELLIKLERI
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Sertlik HRe

Eskylos®2316 (X36CrMo16)
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ISIL iSLEM BILGILERI

Sicak Gerilim
. Yumusak .
sekil tavlama giderme _
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Islem s1- Sertlik (HRq) Sreaklik 1 300°c | 200°c | 300°c | 400°C
cakhgi °C C
1100-750 | 780 - 820 650 Yagda Havada ;
1020-1040 d Sertlik 52 50 48 49
48 - 52 HRc
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