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MALZEMENIN FARKLI STANDARTLARDAKI KARSILIGI

AISI / ASTM DIN EN AFNOR JIS
420 1.2083 X40Cr14 - SUS 420J2
MALZEMENIN TANIMI MALZEMENIN KULLANIM ALANLARI
ESR (Electro Slag Remelting - Curuf alti ergitme) prosesi ile *  Ayna parlakhiginin istendigi plastik enjeksiyon kaliplarinda,
retildigi icin dustk Kokort (S) ve empurite oranina sahiptir. *  YUksek tokluga ihtiyag duyulan ince federli plastik enjeksi-
Bu karakteristik Uretim prosesinden dolay: yuksek tokluga, yon kaliplarinda,
mekanik dzelliklere ve parlatilabilirlige sahip olup, krom icerigi *  Korozyon dayaniminin gerekli oldugu enjeksiyon ve
sayesinde korozyona dayanimi miukemmeldir. Yuksek mikro *  ekstrizyon kaliplarinda,
temizlik seviyesine sahip, yumusak tavlanmig olarak teslim e Yiksek sertlige ihtiyag duyulan, enjeksiyon sicakhg ve
edilen martenzitik paslanmaz celiktir. basinc yuksek olan plastik kaliplarinda kullanilmaktadir.
C Si Mn P S Cr Mo \Y W Ni

0,33-0,43 max 1,00 max 1,00 max 0,03 max 0,03 12,50-13,50
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Eskylos® 2083 (X42Cr13)
Meneviste Sertlik Degisimi

66

62

58

54

50

Sertlik HRc

46

42

38

34

30

Menevis Sicakhgi °C

Ostenitlestimme Sicakhi
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MALZEMENIN FiZiKSEL OZELLIKLERI

20 °C 400 °C 600 °C
Elastik Mod 010
[(kN/mm?] 21 198 177
Termal Gen-
lesme Katsayisi 11,5 12,1
[10 7 6/K]
Isil iletkenlik
(W/mK] 16,5 19,8 24,1

ISIL ISLEM BILGILERI

Sicak Gerilim
. Yumusak -
sekil tavlama giderme .
verme o tavlama Sertlestirme MENEVISLEME
- sicakhg -
sicakhgi oC sicakhgi
°C °C
Islem s1- Sertlik (HRc) Sicaklik 100 °C 200 °C 300 °C 400 °C
cakligi °C C
810 - 830 | 640 - 650 Yagda Havada i
970 - 990 |—— - Sertlik 54 52 52 52
52 - 56 - HRc
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