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MALZEMENIN FARKLI STANDARTLARDAKi KARSILIGI

AlSI / ASTM DIN EN AFNOR JIS
420 1.2085 X33CrS16 735C16 -

MALZEMENIN TANIMI MALZEMENIN KULLANIM ALANLARI

KeyLos®2085, tavlanmis kosullarda iyi bir islenebilirlik ile birlikte * Korozif plastiklerin gesitli uygulamalarinda,
asinma ve korozyona karsi direng gerektiren plastik kaliplar igin Krom * Otomotiv sanayinde optik pargalarin Giretiminde,
bazli, gelismis bir martensitik paslanmaz cgeliktir. * Medikal sanayinde,

* Gida sanayinde,

* Kozmetik sanayinde,

* Kauguk sanayinde.

MALZEMENIN KiMYASAL BiLESiMi

C Si Mn P S Cr Mo \ W Ni
0,28-0,38 | max 1,00 max 1,40 | max 0,030 | 0,05-0,10 (15,00 - 17,00 - - - max 1,00
MALZEMENIN FizZiKSEL OZELLIKLERI MALZEMENIN MEKANiK OZELLIKLERI
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ISIL iSLEM BiLGILERI
Yumusak Tavlama Gerilim Giderme Sertlestirme Temperleme

Onerilen Sicaklik

750 °C

150-430°C

On 1sitma 700 °C
Ostenitleme 980 - 1040 °C

Grafige gore belirlenir

Her 25 mm kalinlk igin

Her 25 mm kalinhk igin

Her 25 mm kalnlk i¢in 60

Her 25 mm kalinhk igin

* Temperleme sicakligi 450 - 550 °C disinda olmalidir.
Belirtilen bu sicaklik gegisinde yapida gevreklik meydana

gelmektedir.
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iki optimum tavlama sicakligi sunlardir:
350 °C : en yliksek mukavemet, yiksek tokluk.
600 °C : orta derecede giig, yliksek tokluk.




