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MALZEMENIN FARKLI STANDARTLARDAKI KARSILIGI

AlISI / ASTM

DIN

EN

AFNOR

JIS

H10

1.2365

X32CrMoV12-28

32DCV28

SKD7

ESR (Electro Slag Remelting - Curuf alti ergitme) prosesi ile tretildigi
icin dugtk Kukurt (S) ve empdrite oranina sahiptir. Bu karakteristik

Uretim prosesiyle beraber Bey|o§® 2365'ten tokluk ve mekanik
dzelliklik bakimindan Ustindur. Ideal isil islem ve kullanim sartlarin-

da Beylos® 2365'e gére %20-30 performans artisi saglar.

MALZEMENIN KULLANIM ALANLARI

Beylos® 2365 in kullanildigi biton alanlarda kullaniimaktadir.
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0,30-0,40

0,60 - 1,00

0,60 - 1,00

max 0,

030 max 0,005

2,80 - 3,30

1,90 -2,30

0,60 - 1,00

MALZEMENIN CEKME DAYANIMI

Sertlesmi 500 °C 600 °C 700 °C
Halde
1720 Mpa 1670 Mpa 1570 Mpa 1030 Mpa
A . P
20 °C 400 °C 600 °C
Elastik ModilU
[kN/mm?2] 210 174 168
Termal Gen-
lesme Katsayisi 12.2 13,2
[1076/K]
Isil iletkenlik
[W/mK] 28 32,4 34,2

Eskylos® 2365 (32CrMoV12-28)
Meneviste Sertlik Degisimi
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Menevis Sicakhgi “C

ISIL ISLEM BILGILERI

Sicak Gerilim
. Yumusak 5
sekil tavlama giderme )
verme - tavlama Sertlestirme MENEVISLEME
g sicakhg »
sicakhgi oC sicakhgi
°C °C
islem si- . Sicakhk o o o o
<o Sertlik (HRc) o 400 °C 500 °C 550 °C 600 °C
cakhgi °C C
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