MALZEMENIN FARKLI STANDARTLARDAKI KARSILIGI

AlSI / ASTM DIN EN AFNOR JIS
1.3243 HS 6-5-2-5 Z 85 WDKCYV 06-05-05-04-02 SKH 55
Z 90WDKCV 06-05-05-04-02
MALZEMENIN TANIMI MALZEMENIN KULLANIM ALANLARI
Cr-Mo-V-Co alagimli yiksek hiz celigidir. icerdigi alagimlarin *  1.3343 malzemenin kullanildigi heryerde,
bir sonucu olarak yiksek sertlik, aginma dayanimi ve tokluga *  Metal metal strtinmesi ile yiksek sicakligin ortaya gikhg

sahiptir. Kobalt ilavesinin bir sonucu olarak yiksek isil iletkenlik
ve yUksek sicak sertlik mukavemetine sahiptir.

talagh imalat uyguloamalarinda kesici takim olarak
(6rn. Azdirma bicaklar)
Brog imalatinda kullanilir.

MALZEMENIN KIMYASAL BILESIMI

C Si Mn P S Co Cr Mo \ w
0,88 -0,96 max 0,45 max 0,40 max 0,030 | max 0,030 | 4,50-5,00 | 3,80-4,50 | 4,70-5,20 | 1,70-2,00 | 6,00-6,70
MALZEMENIN FiZIKSEL OZELLIKLERI
20...100 °C 20...200 °C 20...300 °C 20...400 °C 20...500 °C 20...600 °C 20...700 °C
Isil gen|e§me 10-6 m/m°K 9,68 ]0,45 11 ,03 11 ,35 11 ,53 1 2,0] 1 2,45
Ozgil agirlik 8,1 g/cm3
ISIL iSLEM BILGILERI
Sicak sekil Yumusak tavlama ) ) ) Menevisg
verme Sicakhgr Sertlik llkistma | On (1) | On(2) Sertlegtirme sicakligi ve Sicakhg Sertlik
sicakhg 1Isitma 1Isitma ani sogutma ortami
°C °C BSD 30 °C ~oC | ~°C oC | Yoy  |Sicak banyo| Hava °C RSD-C
1100 - 900| 790...820 240...300| 450...600 850 1050 1210...1250 * * * 550...570 64
MENEVIS SICAKLIGINA BAGLI OLARAK SERTLIGIN DEGISIMI
(Ostenitlestirme sicakhgr 1220 °C)
Q’I‘fgljg 100 °C 200 °C 300 °C 400 °C 500 °C 550 °C 600 °C 700 °C
Sertlik RSD-C 64 64 63 62 63 65 65 63 55

Yuksek verimlilige ulasmak amaciyla Gg menevis tavsiye edilir.
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