MALZEMENIN FARKLI STANDARTLARDAKI KARSILIGI

AlSI / ASTM

DIN

EN

AFNOR

JIS

H13

1.2344

X40CrMoV5

Z40CDV5

SKDé1

MALZEMENIN TANIMI

ESR (Electro Slag Remelting - Curuf alti ergitme) prosesi ile .
reltildigi icin dugtk Kukart (S) ve empurite oranina sahiptir. .
Bu karakteristik Uretim prosesinden dolay termal sok

dayanimi, toklugu ve mekanik ézellikleri Beylos® 2344'ten .
daha Ustin olup ideal isil iglem ve kullanim sartlarinda
Beylos® 2344’e gére %20-30 performans arhsi saglar.

MALZEMENIN KULLANIM ALANLARI

Beylos® 2344'Gn kullanildigi bitin alanlarda,

YUksek parlatilabilirligin istendigi plastik enjeksiyon
kaliplarinda,
Toklugun én planda oldugu IML (In Mold Labeling
Kalip ici Etiketleme) kaliplarinda kullanilmaktadir.

C Si

Mn P

N Cr

Ni

0,37-0,42 | 0,85-1,20

0,20-0,50 | max 0,025

max 0,002 | 5,00 - 5,50

1,20-1,70 | 0,85-1,20

MALZEMENIN CEKME DAYANIMI ESkV|05® 2344 (X40CrMoV5-1)
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ISIL ISLEM BILGILERI

Sicak sekil | Yumusak gciasgrlrlrr:;
yerme | loviama | oviama Sertlestirme MENEVISLEME
°C 9 °C 9 sicakhigr
°C
islem
sicaklign Sertlik (HRc) S'i"ck"k 400 °C 500 °C 550 °C 600 °C
°C

1050 - 850 | 680 - 710 650 N
1020 - Yagda Havada Sertlik 54 55 54 40
1080 52-56 | 50-54 HRc
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