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MALZEMENiN STANDARDI

LUCCHINI RS
Keylos® PLUS

NORM
PATENT

MALZEMENIN TANIMI MALZEMENIN KULLANIM ALANLARI

Lucchini RS firmasinin plastik kalipgihg igin gelistirdigi, o Keylos® 2738 malzemenin sertliginin yetersiz kaldigi plas-
geleneksel ve yenilik¢i teknolojilerin karigimi olan yeni bir tik enjeksiyon kaliplarinda,

celik torodir. Yizey ve cekirdek arasindaki mekanik ézel- e Yiksek basinca maruz kalan biytk lcekli plastik enjeksi-
lik farkhliklari cok azdir. DUsik karbon igerigi sayesinde 1sil yon kaliplarinda,

iletkenligi ve kaynak kabiliyeti ok yiksektir. Mikro safligi ve e Parlatilabilirlik ve desenlenebilirligin 6n planda oldugu

homojen mikro yapisi nedeniyle parlatilabilirlik ve desen alma
kabiliyeti cok iyidir. 1000 mm kalinhiga kadar olan kaliplar icin
dnerilmektedir.

kahplarda kullaniimaktadir.

MALZEMENIN KIMYASAL BILESIMI
Mn Cr
1,30-1,70 1,30 -1,70

C Si
0,25-0,35 0,20 - 0,60

Mo Ni
0,20 - 0,60 0,20 - 0,60

MALZEMENIN MEKANIK OZELLIKLERI

MALZEMENIN FiZiKSEL OZELLIKLERI

20 °C 250 °C 500 °C 20°¢
Kopma Mukavemeti 1050
. o N2
Elastik Mod 01U 215 190 170 [ /mm. ] ‘
[kN/mm?] Akma Gerilmesi 900
N 2
Termal Gen- (N/mm’]
lesme Katsayisi - 12,4 14,2 Uz[a%n]na 14
[1076/K] -
| iletkenlik B 54
Isil lletkenli %
[W/mK] 34,7 34,2 33,9

ISIL ISLEM BILGILERI

Yumusak Tavlama

Gerilim Giderme

Sertlestirme

Temperleme

Onerilen Sicaklik

700 °C

550 °C

850 °C

Uygulanacak yere
gobre belirlenir.

Zaman

Her 25 mm kalinlik

Her 25 mm kalinlik

Her 25 mm kalinlik

Her 25 mm kalinlik

icin 60 dakika icin 60 dakika icin 60 dakika icin 60 dakika
N o . Yag ve Suda o
Sogutma Firinda yavas sogutma | Firinda yavas sogutma sertlesfirme Oda sicakhginda
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