MALZEMENIN FARKLI STANDARTLARDAKIi KARSILIGI

AISI / ASTM DIN EN AFNOR JIS
A 355 CILA 1.8509 41CrAIMo7 40 CAD 6.12 905 M39
MALZEMENIN TANIMI MALZEMENIN KULLANIM ALANLARI
% 1 Al iceren,nitrirlenebilme kabiliyeti yuksek, nitrasyonla yizey *  Plastik enjeksiyon makinalarinin kovan ve vida imalatinda

sertligi 900-1100 HV'e kadar cikabilen, én sertlestirilmis olarak

teslim edilen nitrasyon celigidir.

Plastik enjeksiyon kaliplarinda maga malzemesi,
Kaliplarda kolon mili olarak kullaniimaktadir.

MALZEMENIN KIMYASAL BILESIMI

C Si Mn P

S Cr Mo Ni \ Al

0,38-0,45 | 0,20-0,50| 0,50-0,80 | max 0,030

max 0,035 | 1,00

-1,30 | 0,25-0,40 - - 0,80 - 1,20
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